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ANALISIS DE CONDUCTIVIDAD Y
PREPARACION PARA LA SOLUCION DE
LA FUENTE

Andlisis del tema del pH y la conductividad. Nos permitimos sugerir, para facilitar el control en
la preparacion de la solucién de la fuente. La manera mas apropiada para preparar la solucion
de la fuente es: Tome lecturas de pH y conductividad del agua que vaya a emplear para la
preparacion de la solucion de la fuente y anételas en el renglén de lecturas originales en su
reporte técnico (véase Figura 1).

De acuerdo a la tabla de particulas por millén o conductividad del agua, determine qué clase de
agua estéa recibiendo en la llave . Recuerde que de 0 a 225 el agua es blanda, de 226 a 450 es
media y arriba de 451 el agua es dura.

Con las lecturas que usted ya tiene, adicione el concentrado de solucién de acuerdo al tipo de
agua y verifigue que las especificaciones del fabricante sean para el tipo de agua que usted
emplea.

Esto quiere decir que para lecturas de 0 a 225 tendrd que usar un concentrado de solucién
para agua blanda, de 226 a 450 usara concentrado de solucion para agua media y arriba de
450 usara concentrado de solucion para agua dura. Si usted obtiene una lectura arriba de 840
micromhos, le recomendamos que no use esa agua ya que tendera a crear jabones
oleaginosos con mucha facilidad y adicional a ello, el descontrol de la solucién se puede
producir muy rapidamente.

Cuando usted agregue solucién de la fuente al agua, su lectura subird 800 a 1000 micromhos
adicionales a los que ya tenia. ¢ Qué determina si subo 800 é 1000 micromhos?

Principalmente el valor del pH que resulte de subir esa lectura. Es decir agregue cuidando que
el pH no se salga del rango ideal para el tipo de lamina que utiliza. En la actualidad las laminas
presensibilizadas y tintas modernas estan preparadas para trabajar con pH de entre 4 y 5,
siendo el ideal entre 4.3 y 4.5. Si usted todavia trabaja con laminas de wipe on recuerde que
tiene que agregar menos concentrado de solucién porque el Ph recomendado para ese tipo de
laminas es de 4.5 a 5.5 siendo el ideal de 4.8 a 5.
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La diferencia anteriormente sefialada es debido al anodizado de las laminas presensibilizadas, las
cuales las hace mas resistentes a la oxidacién. A una lamina presensibilizada la puede dejar sin
engomar o proteger hasta tres horas y una lamina de wipe on, la tendra que engomar en cada
paro de prensa sin importar el tiempo que la maquina esté parada. Por ejemplo: si la lectura
original del agua es 600 micromhos, tendra que utilizar un concentrado de solucion de la fuente
para agua dura y al terminar de preparar la solucién, debera de tener una lectura de 1400 a 1600
micromhos. Si el concentrado de solucion esta bufferado o taponado en 3.8, es probable que su
lectura de pH al subir los 800 micromhos esté en el rango de 4.4, lo cual puede ser aceptable para
el prensista, pero habra quien prefiera trabajar subiendo 1000 micromhos y probablemente la
lectura de pH nos dé 4.1 a 4.2, ambas lecturas son aceptables.

Figura 1. Reporte Técnico

Adicione concentrado de solucion en una
cantidad predeterminada y medida, con esto
gueremos decir que serd necesario que tenga un
vaso de precipitados, una probeta o una jeringa,
dependiendo de la cantidad de solucién que usted
este acostumbrado a preparar. Recomendamos
que el primer agregado sea la mitad de lo que el
fabricante recomienda por cada litro o galon. Se
recomienda la mitad para que pueda ir
controlando el agregado, si usted se pasa desde
el primer agregado, no podra quitarle concentrado
de solucién y por el contrario tendra que adicionar
mas agua y probablemente su depdsito ya no se
lo permita por su tamafio.

Vuelva a medir el pH y la conductividad y
anoételos en la seccion de Lecturas con el primer
agregado. Recuerde que cuando la solucion de la
fuente se comporta en linea recta, representa que
es directamente proporcional al volumen
agregado.

Tome su lectura de pH y vea si queda dentro de
los limites tolerados, si es asi, su maquina estara
lista para trabajar bajo condiciones
recomendables.
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